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Technické změny vyhrazeny
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Parametry pro zpracovávaný plech

Tloušťka

TiZn – do 0,80 mm
Cu – do 0,80 mm
Al – do 0,80 mm

Pzn – do 0,65 mm
Nerez – do 0,50 mm

Šířka svitků min. / max. 240 / 850 mm

Výrobní délka min. 500 mm

Parametre odvíjačky AC

Nosnost max. 300 kg

Parametry a vlastnosti profilovacího stroje

Délka stroje 1 600 mm

Šířka stroje 1 370 mm

Výška stroje 850 – 1 050 mm

Výška vstup plechu 670 – 870 mm

Osová vzdálenost 170 – 780 mm

Rychlost profilování 8,5 m / min

Pohon stroje 230 V, 50 Hz, 1-fáza

Příkon 1,1 kW

Hmotnost 325 kg

TECHNICKÝ LIST

PROFILOVÁNÍ MINI-PROF-PLUS KNS-SCHLEBACH MPP

KNS-SCHLEBACH MPPProfilování MINI-PROF-PLUS
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POPIS:

Kompaktní stroj na výrobu profilů dvojité stojaté
drážky 25 z přířezů, nařezaných délek nebo přímo
ze svitku s elektromechanickým délkovým měřicím
zařízením se stupnicí v centimetrech, poháněným
pásovým podavačem a ručními válcovými nůžkami
pro provádění ručních příčných řezů.
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