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Technické změny vyhrazeny
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Nerez lakovaná A2/A2 – Antracit – RAL 7016

TECHNICKÝ LIST

NEREZOVÝ ŠROUB ZÁVITOTVORNÝ W-UNI NSZ

W-UNI NSZNerezový šroub závitotvorný

EPDM

TORX T 20

Ø
 4

,9

2,2

Ø
 1

2

L

Rozměry [mm]

Jmenovitá velikost L

4,9 x 25 25

4,9 x 38 38

4,9 x 64 64

A B C

EJOT® závitotvorný šroub JA3 - LT - 4,9 x L - E14
s čočkovou hlavou

Oblast použití:

- upevnění kovových profilů na dřevěné nebo hliníkové nosné
 konstrukce ≤ 2 mm

Vlastnosti:
- Nerez A2
- hlava čočková s těsnící podložkou lesklá nebo lakovaná
- těsnící podložka z nerezové oceli
- těsnící podložka z předmontovaná

Technické parametry:
- utahovací nástavec vnitřní T20Správné nastavení utahovacího momentu při ukotvení šroubů:

A - správně nastavený utahovací moment (rovná podložka,
      těsnění stlačené - po obvodu mírně zaoblené)
B - velký utahovací moment (těsnění EPDM nadměrně

  deformované, možnost prasknutí a následná ztráta těsnosti)
C - malý utahovací moment (podložka s těsněním EPDM nemá

  dostatečnou těsnící schopnost)
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