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Technické změny vyhrazeny
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Pozink lakovaný – Bílo hliníková tmavá – RAL 9007

Rozměry [mm]

Jmenovitá velikost L

5,5 x 35 35

EPDM

Ø
 5

,5

Ø
 1

4

L

14

8

8 mm

DCmm

12,0

12µm

Dura_zinc

50µm

powder.
coat

50 Nm

RAL
powder.coat

max
1500 rpm

Tmin
= 6,0 mm

T
MT

max
DC
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Technické parametry:

Použití:

- samovrtné šrouby pro upevnění profilovaných konstrukčních
 ocelových plechů na ocelové konstrukce válcované za tepla

Správné nastavení utahovacího momentu při ukotvení šroubů:

A - správně nastavený utahovací moment (rovná podložka,
      těsnění stlačené - po obvodu mírně zaoblené)
B - velký utahovací moment (těsnění EPDM nadměrně

  deformované, možnost prasknutí a následná ztráta těsnosti)
C - malý utahovací moment (podložka s těsněním EPDM nemá

  dostatečnou těsnící schopnost)

TECHNICKÝ LIST

POZINKOVANÝ ŠROUB SAMOVRTNÝ GT12

Pozinkovaný šroub samovrtný GT12

UNI-GT12

UNI-GT12

Vytvořeno: 19.01.2026 16:00:31


