TECHNICKY LIST

POZINKOVANY SROUB SAMOVRTNY GT12
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Spravné nastaveni utahovaciho momentu pfi ukotveni Sroubt:
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A - spravné nastaveny utahovaci moment (rovna podlozka,
tésnéni stla¢ené - po obvodu mirné zaoblené)
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Technické parametry:
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- samovrtné Srouby pro upevnéni profilovanych konstrukénich
ocelovych plecht na ocelové konstrukce valcované za tepla

UNI-GT12

Pozink lakovany — Intenzivni ¢erna — RAL 9005

B - velky utahovaci moment (tésnéni EPDM nadmérné E- .E
deformované, moznost prasknuti a nasledna ztrata tésnosti) 57 = % g @ H
C - maly utahovaci moment (podlozka s tésnénim EPDM nema gié '<D_: 5] S G -
dostatecnou tésnici schopnost) ] & 3D model E
ZN. MAT. T.0 HMOTNOST kg MER.
ROZM.-POLOT
POM. ZAR. STN TRC.
VYPR. Ing. Kluska M. POZN. C.POZICE
PRESK.
- TECHNOL. TECHNOL. [ STARY V. CV.
Rozméry [mm] NAZEV
Jmenovita velikost Pozinkovany Sroub samovrtny GT12 Pocet st UNI-GT12 List A
5,5x35 35 VytvoFeno: 19.01.2026 13:47:12 Technické zmény vyhrazeny
1 2 5 6 7 8




